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石排中级焊工考证上哪报名

发布日期: 2025-09-17 | 阅读量: 49

东莞市中嘉安全技术有限公司熔化焊接与热切割作业人员（焊工）安全技术培训大纲和考核标准
（一）

培训内容5.1通用部分指所有培训对象都应该接受培训的内容。5.1.1安全技术理论培训5.1.1.1安
全生产法律法规与安全管理1)我国安全生产方针；2)我国安全生产法律法规体系和安全生产基本
法律制度；3)《中华人民共和国安全生产法》、《安全生产许可证条例》等相关安全生产及管理
的法律法规；4)焊接从业人员安全生产的权利与义务。5.1.1.2焊接与切割基础知识1)焊接与切割
概述；2)金属学及热处理基本知识；3)常用金属材料的一般知识；4)焊接与切割工艺基
础。5.1.1.3焊接与切割安全用电1)焊接与切割作业用电基本知识；2)焊接与切割设备的安全用电
要求；3)常见焊接与切割操作中发生触电事故的原因及其防范措施；4)触电急救方法。5.1.1.4化
学品的安全使用1)工业常用酸、碱和有机溶剂的基本化学性质；2)工业常用酸、碱和有机溶剂在
运输、储存、使用过程中的安全措施。5.1.1.5焊接和切割防火防爆1)燃烧与暴炸的基础知识；2)
焊接与切割作业中发生火灾、暴炸事故的原因及其防范措施；3)火灾、暴炸事故的紧急处理方法；
4)灭火技术。 东莞焊工培训报考欢迎联系中嘉。石排中级焊工考证上哪报名

东莞市中嘉安全技术有限公司熔化焊接与热切割作业人员（焊工）安全技术培训大纲和考核
标准（八）培训内容5.8堆焊拟从事堆焊的作业人员除5.1通用部分外，还应接受以下内容的培训：
5.8.1安全技术理论培训1)堆焊的特点、类型、原理、适用范围及其安全特点；2)堆焊的设备构成；
3)堆焊工艺参数的选择、操作规范与安全要求。5.8.2实际操作训练1)堆焊设备主要组成部分的识
别、操作使用和维护保养方法；2)对堆焊中发生的电击、电弧光辐射、灰尘与烟气、噪声、高频
等危害所采取的相应防护措施。5.9电子束焊与激光焊拟从事电子束焊与激光焊的作业人员除5.1
通用部分外，还应接受以下内容的培训：5.9.1安全技术理论培训1)电子束焊、激光焊的原理、分
类、特点与应用；2)电子束焊、激光焊设备的组成与选用；3)电子束焊的安全与防护；4)激光对
人体健康的危害以及激光的安全与防护。5.9.2实际操作训练1)识别激光焊、电子束焊的主要组成
部分；2)激光焊、电子束焊主要焊接参数及其选择；3)典型材料的激光焊与电子束焊；4)在操作
电子束焊机时防止高压电击、X射线、可见光辐射以及烟气对身体伤害的措施；5)激光加工过程中
对人体眼睛、皮肤的保护措施以及对有毒金属烟尘、臭氧的相应防护措施。黄江高级焊工电工考
证东莞办理焊工证的公司哪家靠谱？

东莞市中嘉安全技术有限公司金属焊接与切割作业人员理论考试试卷（6）五、简答题：(每
题3分，共6分)1、气瓶发生暴炸事故的原因有哪些？答：（1）气瓶的材质、结构或制造工艺不符
合安全要求；（2）由于保管和使用不善、受日光爆晒、明火、热辐射等作用，使瓶温度过高，压
力剧增，直至超过瓶体材料强度极限；（3）在搬运装卸时，气瓶从高处坠落、倾倒或滚动等，发
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生剧烈碰撞冲击；（4）放气速度太快，气体迅速流经阀门时产生静电火花；（5）氧气瓶上沾有
油脂，在输送氧气时急剧氧化；（6）可燃气瓶（乙炔、氢气、石油气瓶）发生漏气；（7）乙炔
瓶内多孔物质下沉，产生净空间，使乙炔瓶处于高压状态；（8）乙炔瓶处于卧放状态，或大量使
用乙炔时出现丙tong随同流出；（9）石油气瓶冲灌过满，受热时瓶内压力过大。2、焊炬发生回
火如何处理？答：停止使用时，应先关闭乙炔调节阀，然后再关闭氧气调节阀，以防止火焰倒袭
和产生烟灰。关闭乙炔调节阀，同时关闭氧气调节阀。等回火熄灭后，再打开氧气调节阀，吹除
残留在焊炬内的余焰和烟灰，并将焊炬的手柄前部放在水中冷却。

东莞市中嘉安全技术有限公司熔化焊接与热切割作业人员（焊工）安全技术培训大纲和考核标准
（十四）

7.4.2焊条电弧焊与碳弧气刨实际操作1)能够对焊条电弧焊与碳弧气刨中有关触电、烧伤、烫伤、
中毒、暴炸及火灾事故采取相应的预防措施；2)掌握常用氩弧焊工艺，如左焊、右焊、平焊、上
坡焊、下坡焊、立焊、橫焊等，了解仰焊、单焊双面成形等工艺手法；3)熟练操作常用的交流与
直流焊条电弧焊设备和碳弧气刨设备；4)熟练操作碳弧气刨。7.5埋弧焊作业拟从事埋弧焊的作业
人员除7。l安全技术理论通用部分和7.2实际操作通用部分外，还应考核以下内容：7.5.1埋弧焊安
全技术理论1)了解埋弧焊基本原理及特点；2)了解常用埋弧焊的焊接材料(焊丝、焊剂等)的分类、
型号及焊接材料和焊接参数的正确选择；3)了解常用埋弧焊设备的基本结构和工作原理；4)熟练
掌握埋弧焊基本操作规范及安全要求。7.5.2埋弧焊实际操作1)能够辩识埋弧焊设备的主要组成部
分；2)能够对埋弧焊中的触电、机械伤害等事故的发生采取相应的预防措施；3)熟练进行常用低
合金钢板一板对接埋弧焊操作，其中包括对焊接参数及设备进行调整；4)熟练进行常用低合金钢
管一管对接水平固定焊条电弧焊操作。 职业焊工要学会哪些技能？

东莞市中嘉安全技术有限公司焊接与热切割作业醉全的基础知识（焊工培训九）焊丝外伸长：焊
丝外伸长是指从焊丝与导电嘴的接触点到焊丝末端的长度，即焊丝上通电部分的长度。当电流在
焊丝的外伸长上通过时，将产生电阻热。因此，当焊丝外伸长增加时，电阻将增加，焊丝熔化加
快，因此余高增加。电极（焊丝）倾角焊接：电极（焊丝）倾角焊接时，电极（焊丝）相对于焊
接方向可以倾斜一个角度。当电极（焊丝）的倾角顺着焊接方向时叫后倾；逆着焊接方向时叫前
倾。当，电极（焊丝）前倾时，电弧力对熔池液体金属后排作用减弱，熔池底部液体金属增厚了，
阻碍了电弧对熔池底部母材的加热，故焊缝厚度减小。同时，电弧对熔池前部末熔化母材预热作
用加强，因此焊缝宽度增加，余高减小。前倾角度愈小，这一影响愈明显。焊件倾角：焊件相对
水平面倾斜时，焊缝的形状可因焊接方向不同而有明显差别。从高处往低处焊叫下坡焊，从低处
往高处焊叫上坡焊。焊工证如何办理，在东莞找哪家工司？横沥初级焊工考证上哪报名

焊工要具备哪些技能？石排中级焊工考证上哪报名

东莞市中嘉安全技术有限公司熔化焊接与热切割特种作业操作证好考吗？好考！能焊PE吗？
焊接与热切割作业分为两种：熔化焊接与热切割作业和钎焊作业。其中，熔化焊接与热切割作业
是指使用局部加热的方法将连接处的金属或其他材料加热至熔化状态而完成焊接与切割的作业。
适用于气焊与气割。熔化焊接与热切割作业（电焊、气焊、弧焊、电焊气割、其他），也叫上岗
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证，上岗必备证书。熔化焊接与热切割作业考核要求考核方式为理论知识和实操操作，其时间
为90分钟。理论知识采用网络计算机考试形式，实际操作考核要点的深度为了解、熟悉和掌握三
个层次，分别按20%、30%、50%r比重进行考核。实操培训内容：1、气焊（割）劳动防护用品的
选用；2、气焊（割）安全操作技术；3、根安全风险、职业危害；4、灭火器的选择和使用。实操
考试成绩总分值为100分，80分（含）以上为考试合格；考试时间为60分钟。石排中级焊工考证上
哪报名

东莞市中嘉安全技术有限公司是一家有着雄厚实力背景、信誉可靠、励精图治、展望未来、
有梦想有目标，有组织有体系的公司，坚持于带领员工在未来的道路上大放光明，携手共画蓝图，
在广东省等地区的教育培训行业中积累了大批忠诚的客户粉丝源，也收获了良好的用户口碑，为
公司的发展奠定的良好的行业基础，也希望未来公司能成为*****，努力为行业领域的发展奉献出
自己的一份力量，我们相信精益求精的工作态度和不断的完善创新理念以及自强不息，斗志昂扬
的的企业精神将**东莞市中嘉安全供应和您一起携手步入辉煌，共创佳绩，一直以来，公司贯彻
执行科学管理、创新发展、诚实守信的方针，员工精诚努力，协同奋取，以品质、服务来赢得市
场，我们一直在路上！


